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    Abstract: The present article summarizes the authors’ impressions from their visit to the 11th International Foundry Trade Fair GIFA   

2007 in Dusseldorf, Germany, between 12th and 16th July 2007. Some technological innovations, products and materials necessary for the 
modern foundry production are presented. It is purposed to inform the metal foundry experts about development and trends in this area.      

 
 ���  ������  “-)���,  ��,�  ��  �$�� ��$ ” ��  12 ��  16 .��  �  
�.�$ ���+  – �$�����,  �$ *���$��/�  �$�����$  �$!�)�������  
�( �!$��,  GIFA, METEC, THERMPROCESS  �  NEWCAST. 
���$�$  ��  1700 *�$�*��,��, , �0$���$��,  �  �(� $�����$ ���  
1$�����$  *�$������/�  ��(����$��  ��   $,�����$  �$/�� �%�� , 
 $,�����$  *���)��� , �$�� )�%�,��  �  �$�������$  *��1$�� . 
-$�����$  �( �!$��,  ��(�  %�����  0,/�  *��$�$��  ��  ���  77000 
�*$1�� ����  ��  ������  ����2�  ��  ��$��  – �  ��� �  ��$�  
*��1$���  *��$�$  ���� ����  *�$(  2003 %. ���$�$  ��  50 *��1$���  
0$3$ �$ #�  ��  �)!�$��������$  *��$���$ � . ���%�   
*��� $���$ ��  0,/�  �#*#�����2��$  ���������  *��%����  
�$!�)�������  ���%�$�� , ���*�(�)��  �  �$������ .  
 ��$(��$��#�  ��  ���)!$��$��  ��  �$�����$    $,��  (VDG) �  
*�$(��$��  ��  GIFA 407 ����  �����/  ���($  �*�$�$ ,  ��$�$  
%� $��  �$��  ��  �( �!$��$�� : ��(����$��  ��   ,����$  ��,0��  ��  
0#�$ *�����$��  ��  1, �������  �0� )!���$  ��  � �$����$  
(*����5����$ ) �  ��  �#/���,���$  ��  �$��$�1�,��  (�  *���0�,���$  
��  ���$������  �  � $���,���$  ��  �(�$ �,�� . ����  ���$�$���  
�(� $����$  *���(�� , �$  �  ����*���(�$�$���$  �  ����*�  
������0� �  �� ��$������  ��  � )����$���$  �* ���  ��  50 �% 
*�$(  1990 %. �$ $ )�$ ��� �  ��  132 �% *�$(  2005 %. �  �$ ������  
*�$(  2010 %. ����  *���3$��$  �  �2$  25 �%. ��$(  2005 %. �02���  
�$% � ��  � )����$���$  �$��' �  �  �����$  ������0� � , 
*���(�$�$��  �  ����*� , $ 0� �  ���  �� ����  ����  (+�%. 1) 
���!$'��  �$ *�  *#��2���  ��  ��3�,  ������$��  �$(�  
������0� �  (�  $���  %�����  ��  ��������� �  $���  �� ����   ����  
%����� , �  ��$��  $������$  ��  �
 2 ��  ���� $ �  �  40 �� ����  
���� . 
 

     
  

6�%. 1 �$��' �  ��  � )����$��  �* ���  �(*� (����  �  
������)�1�,��  ��  ������0�  

 

�  �( �!$��$��  ��!$/�  ��  �$ ���,�  3����  �*$��#�  ��  

����   $,����  *���)���  ��  �� ,����  �����  �  �)���  (�   �*��*�  �  

��0� ��  �$ $+��� , ��  � )����$��  �!����  �  �$!���$  �,�� ��  
����  ����0��  ���%��$ �   (+�%. 2). 
 

     
 

6�%. 2  �� e��%�0������   �� ����  ��  �$���  �* ���  
 

�������$��  ��  �*$1�� �����$  $  �����$��  �#�  
�*����(�1�,  ��  *��1$���$ , �*�(���$  ��  ��� ����  ��$��  �  
���� ,���$  ��(/����$  (�  ���$��� � , %�����  �  $�$�%�, . 

����$�  (�  ����  $ ��(��0��$����  �  )�#�#�3$�������  ��  
FOSECO �$/�� �%�,  “Kaltek” (�  �((�!���$  ��  �0�����$��  �  
���*����   $,����  ��+� . 
�  �(��0��$��  ��  ��* �)���'����  
���$��� �  * ���  �$ �(%��!��  *��$� , �+���,2  �#��$3����  
���������  �#�  ���*� ����  (��� . ��(�  *��$�  �$ �������  �  
������$��,  ��!)/  ��  ��+���  (+�%. 3). �$!�������  
*�����������  �$ )* #��,��  �  �0�����$��  +�����#���  ��$� . 
���$!$  �$ �(*� (���  �)/�  ���$��� � , �$  $ �$�0/�����  
��*# ���$ ��  �(�)3����$  ��  ��+��� . �$�*$���)���,�  �*��  ��  
�$�����  ������� , ����  �  �$*��%�,��  ��+� , $ ����  30� � . 
���*� ����  ������  �����  ��  �$�$�� ��  �  3 �����  �� .�����, , 
�  $�$�%�'���$  ��(/���  (�  �)3$�$  �  *��%�,���$  ��  ��+���  
���� ,���  �)������$ �� . 

 

    
 

6�%. 3  �$,����  ��+�  �((�����  *�  �$/�� �%�,��   “Kaltek” 



����  �� �%�2�  �$ �$��$�1�,  $ �(*� (���$��  ��  
��* ��(� �1������$  �  $�(��$������  �#����  % ���  �  �$�� $�  
%�+�����  �����'��� , *���(�$!����  ��$(  ��3����  +�������$  
/FOSECO/ (+�%. 4). ���#�  ��*  �#����  % ���  �$ �#����  ��  
(������  �(� �1�����  � �  $�(��$������  ��) ��  �  �$+������2  
�$ �$�� $�  �����'��� . �,  �$ �������  �#�/)  ���$ �  
*���$������  �$�� $�  ������ . ���  )* #��,���$��  ��  
+�����#�����  ��$�  %�+������,�  �����'���  �$ ����� , ��$��  
*�(�� ,��  ������#���  )* #��,���$  ��  ��$����  �  �����������  
(���  �$!�)  �#������  % ���  �  �� ������ . 
 

     
 

6�%. 4  �#����  % ���  �  �$�� $�  %�+�����  �����'���  
 

�  ��(�  %�����   $���  ��  ��������$  ��1$���  0$3$ 
��(����$��  ��  �$/�� �%��$����$  �$����  (�  *���(�������  ��  
�� ����  �  �#���$�����2���  ��  �$/�� �%����  �0��)����$  �  
�����)�$��� .  

��  *���(���������  ��  � )����$��  �� ����  �  ���$���  
*�$�0 �����   $$�$��  *��  �� ,%��$ . ���!$2�  �� �  $ 
������0� ����  ���)����,  �  �$'���$  �(�������,  (�  
� $���,��2�  �$3$��,  �  *� -������  �$��� .  �  �0 �����  ��  
 $$�$��  *��  �� ,%��$  ������  0$3$ �� ��  )�����$��  ��  %� $���$  
�  0���3�  +����  BU� LER, Frech, IDRA, Mueller Weingarten, 
UBE �  �� . 
02���  �$��$�1�,  (�  *����%��$  ��  *# ��  
��������(�1�,  �  ������  ��  *��1$��  $ (�*�($��  �  ��*# �$��  �  
����  �$3$��, . 
 6������  BU� LER *���(�  )�#�#�3$�������  ��3���  (�  
 $$�$  *��  �� ,%��$  ��  � )����$��  �  ��%�$(�$��  �* ��� , 
��3���  (�  *� )�$���  2��*����$  ��  /���(���� $�  ��*  �  
�#(��!����  (�  ������ ��)$��  (�*# ���$  ��  +������  �  
���))�����$ .  ��3����$  ��  �#�  (�����,2�  )�� �,  ��  4200 � . �$  
��  ���0�$��  �#�  �#��$�$���  ����$��  (�  )*��� $��$ , ������  ��  
�� ,%��$��  �  �#0����$  ��  ����� , �����  *�(�� ,���  $+$������  �  
*�����  *��%�������$ , %#�����  �$3$��,  �  �1$�,���$  ��  
���$������ . 
 Mueller Weingarten *���(�  ����  �$��,  /���(���� ��  
��3���  (�   $$�$  *��  �� ,%��$  �#�  ��)�$��  ���$��  �  (�����,2�  
�� �  2000-4000�  �  %#�����  �$%) ��)$��  ��*� ��  �  ��(���2�  
����$�� , )�$ ��$��  �*����  * �2 , �$%) ��)$��  ��������  �  
�� ,%��$  ��  0)�� ��,  �$/���(#� .  
 
,�� ��  +���� , �$!�)  �����  Single Temperiertechnik, 
IECI, Tool-Temp, *�$� �%��  �*�����  (�  *�$1�(��  *���#�!��$  
(��%�,���$ /�/ �!���$ ) ��  �$�*$���)���$  ��  +�����$  *��   $$�$  
��  � )����$�� , 1������  �  ��%�$(�$��  �* ���  ��  350� � .  
 Pfeifer vacuum $ ��(��0��� �  �$���  (�  ���%���$*$�����  
���))�����$  *��   $$�$  *��  �� ,%��$ , *��  ��'��  �$ *����%�  *� -
�# 0��  ���))� , *� -��0��  ���0� ����  ��  *��1$��  �  *� -%� ,��  
�$(���������  ��  *��*)����$ . �#(����  �$ ���$!�$�  ������  ��  
*��1$��  �  ��  �$'����2���  �  �)/�����  ��  +������  �� ,%��$ . 

�$$�$��  *��  �����  �� ,%��$  $ �������  *�(���  �$��� , ��'��  
������  ��$  *�  3�����  *�� �!$��$ , ���0$��  (�  *���(���������  
��  �� ���� , ��  �����  �$ �(�����  ���%�  ������  ���$���� . 
�  
GIFA 407 0,/�  *�$�����$��  +�����$ , *�$� �%�2�  ��3���  (�  
 $$�$  *��  �����  �� ,%��$  �  �$!�)  �,/  Kurtz, LPM, INDUGA. 
��(����$��  �  ��(�  �0 ���  $ �����$��  �#�  ��(3��,���$  
*�� �!$��$��  ��  ��3���  (�   $$�$  *��  �����  �� ,%��$  (�  

�� ����  ��  ��%�$(�$��  �* ��� , �$���%  �  0���( , ����  �$ 
�(*� (���  �  �$������� , *,�#���  �  %�*����  +���� .  

����  ��*���$�  +������  INDUGA *�$�����,  ���* $����  
�$/�� �%�, , �� .���2�  ��*# ��  ��������(�����   ��3���  (�  
 $$�$  *��  �����  �� ,%��$  ��  �����)���  �$��' �  ��  �$���%  �  
*���(�����$ ����  500 ��  900 �� /��,��  �  (���������  ��  
���+�%)��1���$ . &�����)�1�,��  ��  +������ , �(��0��$��  ��  
0$�� �$�  0���(  �  �#�1���  ��  �������  ��  *�$�����$��  ����  
KNOW  HOW ��  +������  (+�%. 5). 
 

 
 

6�%. 5  ��3���  (�   $$�$  *��  �����  �� ,%��$  ��  �����)���        
�� ����  ��  �$���%  �#�  +����  ��  0$�� �$�  0���(  

 
6����   “� ���$� ” �

�  *���(�  *�� $�����  *��� $��$  ��  

��3���  (�   $$�$  �  %�(���  *�������� ,%��$   (�$���  �#�  ����1�,  
(�  �0��0����  ��  ���*� ����  �  * ��+����  (�  �$/�� �%��$���  
�0� )!���$ . 6������  *���(�$!��  �#2�  �  ��3���  (�   $$�$  *��  
�����  �� ,%��$ . 

��,0��  ��  �$ ��0$ $!� , �$   *����  ������  *���(�����$ �  ��  
 $,����  ��3���  *�$� �%��  ��*# ���$ ��  *��$��  ��  
���* $����  �$3$��, : �(��0�����$  ��   $,����  �����)�$��� , 
*#���  �� ����  �  +������ , �*����(����$  ��  *��1$�� , 
�$/���(����$  ��   $,����,  ���) ,��0���  (�  *��������$  ��  
�� �����$  �  �������,���$  ��   $,������  ����$�� .  

�  �0 �����  ��  �*$1�� ���$  �$����  ��   $$�$  ��$  *� -%� ,��  
�������$  �$ ���$ ,  ��  *���(���������  ��  � �!��  �  ���$���$��  
�$��' �  ��  � )����$��  �  ��%�$(�$��  �* ���  ��$(  �$� $$�$  �  
����� $$�$  � �  �����2��*����$ . 
 ���$2�  +����  �  �0 �����  ��  *���(���������  ��  ��3���  
(�  *� )�$���  2��*����$  *���# !���  ��  0#�$ ,*�������  +����  
UBE. 7�*$3��  �$ *� )�����  *�  ��(�  �$���  ��  /���(���� ��  �  
�$����� ��  ��3���  � �!��  �� ����  ��  ����$����  ��  
�������$��  ��  ������0� � , (�%������  (�  ������0� ��  �� $ �  �  
�� . 
� �����$  ��  �#�  � �!��  ���+�%)��1�,  �  �  ���� $��  
�$+$���  �  �0$�� . ������$��(����  �$ �  ������  ,���� , 
�������$ ��  )�# !$��$  �  )�����  !� �����  0 �(��  *�  ���'����  
��  �$(�  ��  �������$  *���)��� . 
 �)�  ��,0��  ��  �$ ��0$ $!�  �  )�����$��  ��  ������)��  *�  
�$�� �(����$  “ ���� . � ."� $���� ” �  �( �!$��$��  �  
���������$���$��  �$��' � , *���(�$�$��  *�  ��(�  �$/�� �%�, , �  
����  ��� �  �  )�� $���$  �  ���*�(����  ���$��� �  �$��' �  (�  
������0� �����$�$�� , �����  �$ /�����$��(����  �  ������  
�$/������  ���'����  �  ������  ���$����  ��  *��#�/�����$ . 
 �  ���$�$!�  ��  ��  ���$  ��$����$�  ��%����  ��  �$��$�1�,��  
(�  (��,��  ��  �)%)�$��  �� ����  �  ������  ��  � )����$��  �* ��� , 
�����  ��  ��  �  %� ,��  ,���� , %�(�* #���  *��  *���3$��  �� ,%��$  
�  �  �$������  *���(������$��  ��(/���  UBE $ ��(�� �  ��0���$�  
*��1$�  ��   $$�$  New Rheo cast process (NRS). �$� �(����$��  �)  
�$ ��������  ��  �$� �%�����$  /�����$�������  ��  �* ���� , 
*� )������  � $�  ���$�(������  '  ��(0#�����$   �  �$�*$���)���,  
���$���  �$!�)  �� ��)��  �   �����)�� . 
��$�  ,*�������  +����   
UBE �#�  �#(�����$  ��  �*$1�� �(�����  ��3���  (�  *��%���,�$  
��  �$�� ��  �)�*$�(��  (��3� ) �$ $ ������ �  3�$������  +����  



Rheometal. �,  *�$� �%�  ������*���(�����$ ��  ����� �1��  (�  
*� )�����$  ��  *��1��  �$�� ��  �)�*$�(�� . ����(�$!�����$  
����� �1��  ��  �#��$�����  �#�  �#2$���)��2��$  ��3���  (�  
 $$�$  *��  �� ,%��$  �  *� )�$���  2��*����$ . 

�  ���$���  ��  ��(�  *��1$�  �$ �0�#2�  ��$   *� -%� ,��  
�������$ . ����  +������  �
�  Presses Inc-USA $ ��(��0��� �  
Sub Liquidus Casting-SL� TM – *��1$�  ��   $$�$  �  ��3��0��(��  
(*� )��#��� ) �#���,��$  /Rheocasting/. �#2������  $: �$�����  
�* ��  �  *�$������$ ��  �(��$0�$��  (#���  �$ �#�$!��  �  ���$����  
��  ��3���  *��  �$�*$���)��  �� ��  ���   �����)�� . 
�+$����� ����  ���)��)��  ��  a -+�(���  �$ +������  *�  ��$�$  
��  �/ �!���$  ��  ���*� ����  *��  ������ �����  �$�*$���)���  
)� ���, , ����  ��* �����  �$ ���$!��  *�$�����  �#�  0)�� ���  �  
*� -�� ��  �#�  ��$���$  ��  +������ . ��0�$  �/ ��$����  �$�� ��  
“ ��3� ” �$ �������  �#�  �)/�����  ��  �$�� ����  +���� . ��������  
�$ � $����$  *�$������� : �(*� (���  �$ ����������   $,����  
�* ���  – *#������  �  �������� ; *���(�$!���  �$ (�%������  �  
+���� , ��' -0 �(��  ��  �������$ ���� ; ������(����  �$ ��(/���  
��  ���$���  �  �(�������,��  (�  �$/������  �0��0���� ; ����#�  
 $,����  1��# , *���0$�  ��  ��(�  *��  %������1�������   $$�$  �  
���� � ; )�$ �����  �$ !�����  ��  +������  – ���  *#��  �*�,��  
 $$�$��  �  �$�� ��  +����  �  �$����  ��  *$�  *#��  �*�,��  Squieeze 
Casting; �$��' ��$  ��  �  *���0�$��  �$/������  ���'����  �  
%�(��$*��*)�� ���  0$( ��*# ���$ ��  ��*�$%��1�, . 
 ��  +�����$ , �����  ����  �� ����  �0��)����$  (�   $$�$  *��  
�� ,%��$  � �  *� )�$���  2��*����$ , �#2$���)��  �#(��!������  
��  ��#2$���,�  �#' -���$�$��,�  *��1$�  ����� $$�$  � �  
�����2��*����$ . ��  1$ ��  ���  �  �$�����  *���(�������  ��  
(�%������ , *� )�$��  ��$(  �$*�$�#�����  � �  *� )�$*�$�#�����  
 $$�$ . ������'�����  +������  SAG *�$� �%�  ���  ����  %�����  
������* ��� : Thixalloy 425 (AlSi6Cu3Mg); 630 (AlSi7Mg0,3), 
650 (AlSi7Mg0,6), *��  +������  ��  ��#% �  *�#��  �  ����$�#�  
 60-150 �� .  
 &����  0$ �*��$����  *� -%��$ ���  �$��$�1�,  �#�  
��(3��,���$  *�� �!$��$��  ��   $$�$��  *��  �����  �� ,%��$  �  
*,�#���  +���� . 
��$������  �#�  ��(�  1$  $ ��(��0��$��,  ��  
EUROTECH GROUP �$���  (�  *���(�������  ��  *,�#���  +���� . 
��'  �$ �#����  �  (�*# ���$  ��  +������,  �����)�$��  �  *,�#���  
��$�  *��  �$'����$��  ��  �%#��$�  �#(�)/  �  *�� $���2�  
)* #��,���$  �  ���%�0)�� ��  *�$�� . �����%����  $ )�*$3��  
���0������$  ��  ��(�  �$���  �   $$�$  *��  �����  �� ,%��$ ,  
�(�$����  ����  ���  /Multy – Pouring Giesssystem/ (6�%. 6). 
 

 
 

6�%. 6  ����� �1�,  (�  *���(�������  ��  *,�#���  +����  (�   $$�$    
*��   �����  �� ,%��$  

  
�$���#�  (�  ���))���  +�������$  0$ *�$�����$�  �#2�  ��  

EUROTECH GPOUP (+�%. 7). ��'  $ �(�$��$�  �  ���� , �$  

���%)�,��  �#�  ������  ��$*$�  �#(*���(����������  �  %� ,��  
�������  ��  ��(�$���$  �  ������  ���$����  ��  *��#�/�����$ . 
������  ���� , �$  �#�  +�����#����$  ���$��� �  �,��  ��$���  
/����$���  ���*��$��� , �$���#�  $ ���0$��  0 �%�*��,�$�  *�  
����3$��$  ��  ��� ����  ��$�� . �(*� (��  �$ *��  �$��' �  ��  
!$ $(��  �* ���  �  �$% � ��  10 ��  1000 �%, �  �  �$�����  ��   $���$  
�* ���  - ��  100 %� ��  50 �%. 
 

     
 

6�%. 7  6���� , *� )�$��  ��$(  ���))���  +�������$  
    �  *����3 $��  ����� �1�,  (�  *��1$��  

 
�����  �$, �$  �0 �����  ��  *�� �!$��$  ��  ���))�����  

+�������$  �$ ��(3��,��  (�����  �$%����$  *�$������� , �����  ��  
��$������  ��  �(�������,��  ��  ���$�����   $,����� . 

��,0��  ��  ��0$ $!�� , �$  �  "# %���,  �$���#�  (�  ���))���  
+�������$  $ )���$�  )�*$3��  �  �$/���$���,  )���$����$�  �  
��+�, .  

�#�  ��#(��  �  )�$ ������$  *���$0������$  ��  
���������$���$��  �� ���� , (�  �����   $$�$��  *��  �� ,%��$  $ 
��' -*��/��,2  �$���  +������  REINFELDEN $ ��(��0��� �  
� $����$  ����  �* ���  (�   $$�$  *�  ��(�  �$��� : 

Silafon-36 AlSi9MgMn      - /�����$��(���  �$ �  ������   
* ���������  �  �����  �#�#�!���$  ��  !$ ,(� ;  

Castasil-37  AlSi9Mn            - �$�$����0��0����$��  �* ��  
(�   $$�$  *��  �� ,%��$ , *�$���(���$��  (�  ������0� �                                           
����$�$�� ; 

Magsimal-59 AlMg5Si2Mn – ������(��0��$��  �* ��  (�  
 $$�$  *��  �� ,%��$  �  �� ����  ���'����  �   ,��                                            
�#���,��$ ; 

Magsimal-33 AlMg5Si2Mn – (�  �#�����$���  �� ����  ��  2 
mm �#�  ���� $��  *�� $*��$����  �#�  +������  �                                                   
������  ����(�)���'������ . 

 

 
 

6�%. 8  �, �  (�  �������� ���  *�$�#����  �  �$% � 530 �%. 
 

���   $,�����$  �* ���  �$ (�0$ ,(��  ��#2��$  ��  �����,  
����  ����+� -�����  (�  *��$��$�������$  AlSi �* ��� . 

��$  *� -%� $��  ������  �(�������,��  �#�  �� �����$  ��  
� )����$��  �* ��� . 6������  REINFELDEN )������  *��  
��(��0�����$��  ��  ��%������  �$��' �  (�  �$ �  (�  �������� ����  
*�$�#�����  �  �$% � 530 �% ��  �* ��  � nticorodal - 70 /� 356.0/ 
(+�%. 8). 



6������  Hydro Aluminium *�$� �%�  %� ,�  �(0��  ��  
����������  � )����$��  �* ��� , ��%����,2�  ��' -�02�  ��  EN 
1676, �����  �  *��$�$��  � )���  �$ �� ������  �  *� -%� ,��  
������� . ������  �* ���  ��%��  �*��$�  �(�������,��  ��  
� �$����$  ��  0#���  �  �(��$0�$��  �  ����+�1�����  ���)��)�� . 
6������  *���(�$!��  �* ���  �  *�  �*$1�+���1�,  ��  � �$����$  �  
��0���  �$*�$�#�����  �#�/)  ��(����$��  ��  �����������$  �* ��� , 
�����  �  (�  �#(�����$  ��  ����  ��  %�)*���  AlSiMnMg �  
AlMgSiMn. 

��  �*$1�� �����$ , �����  *�(�����  �* ����$  ��  WAW – 
IMCO ��,0��  ��  �$ �#�02� , �$  ��$��  ��  +������  ��  01.01.2007 
%. $ Aleris Recycling /German Works/ GmbH. &��� �%#�  ��  
+������  ���$�  *����0��  ��$�$��,  (�  *���(�$!�����$  �* ���  
����  �  ���%�  *� $(��  (�  *���������  ��+����1�,  (�  �(0���  ��  
�* ����$  �   $,����,  *��1$� , ������ �  ��  ���$������  ��  
���*� ���� , �0��0������  ��  *��#�/������$  ��  �� �����$ , 
(�2�����  ��  ��  ����(�,  �  ���%�  ��)%� .  

6� ���+�,��  ��  ������'�����  +����  SAG Aluminium 
Lend �$ �(��(,��  �  ������ : “��*�$�#�  ��$(  � )����' ”. �,  �#2�  
*���(�$!��  $�����$�$���  �#�  �����������$  � )����$��  
�* ���  �  ������  *�  � �$�����  �*$1�+���1�� . ����  $ �������  
*�������  �  ��  DUBAL, $���  ��  %� $���$  ��$�����  
*���(�����$ �  ��  ���������$���$��  � )����$��  �* ���  (0,07 
% Fe). ��  ��(�  �����  ��%��  ��  �$ *����%���  �������)� ���$  
�(�������,  �#�  ���'��,  *���)��  ��$(  $���  *$�+$����  �� ���� . 
���$'��  �$ ��  ��$,��  “ ������  �$/�� �%�,  ��$(  �(� $����$ ”  �  
SAG $ ��(��0��$��  � )����$��  �* ��  MAXXALLOY ULTRA, 
��,��  $ *��/��,2�  (�  � �!��  �� ���� , *� )������  *��  
�� ,%��$  (�  �$��' �  ��  ������   ��  ������0� � . ������$��(���  
�$ �  �$/������  ���'���� , �����  ���'�����  ���/�#� ,�  �$(�  ��  
�����������$  �* ��� . 

6������  Aluwerk Hettstedt *���(�$!��  � )����$���$  
�* ���  % ����  ��  %�)*���  ��  �$+�����)$���$  �#�  ���  ��  
*�$������  *� )+�0������  � �  ��  �� $��  �  ���� �  0 ����$  �  
��( ����  ��(�$��   ����  *�(�� ,��  ��  +������  ��  �$�%���  *� -
%#�����  ��  �)!���$  ��  � �$����$ .  

GfE – Mir GROUP e c#(���$��  *�$(  2004 %. ��$(   
� ����$��  ��  ���  +����  �  �# %�%���3$�  �*��  �  
*���(���������  ��   �%��)�� , �(*� (����  *��  *���(���������  �  
�� ����$��  ��  �������  �  1�$���  �* ��� . �(�$����  $ ����  
���������  ��  �* ��� , �(*� (����  �  ����1�������  �  ������$���  
���)����, , ������0� �����$�$��  �  ��3�������$�$�� , �����  �  
(�  *���(�������  ��  ��%���� , ��)�) �����  �  ��)%� . 6������  
*���(�$!�� : 

- �*$1�� ��  �* ���  : Al-Mo; Al-Nl-Si-Ti; Al-V 
- � )����$��   �%��)�� : Al-B$; Al-B; Al-Cr; Al-Si; Al-Sr; 
 Al-Sr-Si; Al-Ti-B; Al-Zr 
- 0$�� �$��   �%��)�� ;  Al-Be; Be-Cu; Be-Mg; Be-Ni 
- Bi 99.999% �  Bi-Pb �* ���  
- 6$�� -0�� ; 1$��$�  ��3  �$�� ; /��� ; +$��/��� ; 

�*$1�� ��  /������  �* ��� ; �*$1�� ��  �$���  �* ���  : Cu-As; 
Cu-B; Cu-Ti; Cu-Zn; Mg -99.8% ; ��%�$(�$��  �* ���  �   ��)%�  
�����$  �*$1�� ��  �* ��� .         

����(�$!��'��  ��  ���%�  %�����   *���)���   (�  *��%������  
��  +�����0��()��2��$  *��#�/����  ��  �$�� ���$  +����  (�  
 $$�$  ��  1�$���  �* ���  +������  FOSECO *�$� �!�   ����  
*�$��0��$��  �(����$  ��  �*���������   DAYCOT Handbuch, 
��'��  �#�#�!�  �*�����$  ��  +)��1���$   ��  �0��(���$  (�  ���� � , 
�$�����$  (�  *��%��������  �  �(*� (���$��  �� , �����  �  
*�$*��#��  (�  �(0���  ��  ��' -*��/��,2�  �0��(��  (�  ��,��  
�����$���  �� ���� . ��0 �1��$  �  �����  (�  �0��(���$  ��  
��(3��$��  �  *���0�$�� . ���  ��  *�$�����$��  �  �,���  ����  
�(� ���2�  0�����(�����2�  �$ �0��(��  ���� : DAYCOT2040; 
DAYCOT3950; DAYCOT4050G. DAYCOT7039 $ �(� ���2�  
�0��(��  (�  %����  �#�1$  ��  +����   (�   $$�$  ��  ������0� ��  

�� $ �  �  (�  �/ �!����  �  �#(�)/   +����  (�  1� �������  % �� . 
DAYCOT7029 $ �� ��  �(� ���2�  �0��(��  /*���� / (�  �#����  
% ���  �   $,����  ����$�� . ���$��� #�  �  �*���������  $ 
��(��0��$�  �  �% $�  ��  ���� , (�  �(0���  ��  �0��(���$   �  �$3����$  
��  *��0 $���$  *��  �,/����  �(*� (���$  ��   ���$  ��  
 $,���$/�� �(��$  �  �$/���$  �#��)���1�  ��+����1�,  (�  
*���� ����  ��  �$��$�����  �  �$/���$���  �0��������  ��$�����$  
�  ��$(  ����  ��  �$ *����%�$  *���3����$  $+$����������  *��  
 $$�$  �  �$�� ��  +���� . 

6������  DRACHE Umwelttechnik *�$� �%�  ����� ���  
*�*) ,���  *�� $����$  %�����  �0��(��  “Boron Nitrid” (�  
� )����$��  �  ��%�$(�$��  �� ���� , ��,��  *�(�� ,��   $���  
���$ ,�$  ��  �� ������ . �,  $ ��0�$  (��#�!�2�  �$ �#�   ��%�,���$  
�$�� ��  *��#�/����� . ���/��,2�  $ (�  ��( ����  �����$  
*�� �!$��, . 

��(������  ��  �,�� ��  %�����  �  "# %���,  +����  
�  
/Huetenes Alberttous/  *�$������  �  �0��(��  ��   ����  &S, 
*�� �!���  *��   $$�$  ��  1�$���  �* ���  �  �$�� ��  +���� , 
(�2����  *������$  (�  �)%)�$��  �  ������$��  ��% � , ������  
�$�*$���)��)���'����  *����   (�  ��%�,��   �����  ��  +�����$  
/* #(%��� , �(0����� , ��*��� ,��2�  $ $�$���  �  �� /. �  
*���(������$����  ���$�� ��)��  ��  
�  ��  �� .�$��  �  3�����  
%���  ��  *���)��� , �(*� (����  *��  � )����$�� , �$��� , 1������  
�  ��%�$(�$��  �* ��� . ����$�����  �$, �$  ����  ��  ���$��� � , 
�����  ��%��  ��  �$ )*���$0,���  0$( ����  (�  (����$��  ��  
*$����� �  �  0$( ��  *�$��(������  (��#��,���$  ��  ��� ����  
��$�� . ����  0$3$ $���  ��  ��1$����$  ��  �( �!$��$�� . &#�  �,/  
�*����  *���)���  (�  ��+������$  �  �$%�(����$  /0$( /$���/ �� /, (�  
��������$  ��  3 ��� , (�  �(��$0�,���$  ��  ���)��)���$  �#�  
�#�#�!�2�  � i-B �� � , ����+�1����$  ��  Al-Si –�* ���  �  Na  �  
�� .  

�  ���%�  0�%���  ��(���0��(�$  ��  *���)��� , *�$���(���$��  
��  *��*���%���  *���0�,���$  ���$������  ��  �� �����$  ��  
� )����$��   $,����  �  �$+�����)$��  �* ��� , 0���( , �$���% , 
��%�$(�$��  �  1������  �* ���  �$ *�$������  +������  Schaefner. 
�������  $ $���  ���%�  %� ,��  �0 ���  ��  *�� �!$��$  –  $$�$  
*��  �� ,%��$ , %������1�����   $$�$  �  *����,���  �  *,�#���  
+���� , *�$1�(��   $$�$  �  �$*�$�#�����   $$�$   (�  *���(�������  
��  *� )+�0������ . &#�  �,/  �$ �� .����  �  ������  (�  �0��0����  
���*� ���$  ��  *�� - �  ���$��$������   � )����$�� -�� �1�$��  
�* ���  ����   GAlSi18CuNiMg, ������#��$$2���  GAlZn10Si8, 
AlMg3, AlMg3Si �  �� . 
��$�  *�$*�����  (�  ��+������$ , 
�(��$0�,���$  �  ����+�1����$ ,  +������  *�$� �%�  �  �,�� ��  
�0��(��  (�  +����  CILLOLIN , �����  �  �*$1�� ��  �0��(��  (�  
�$������  �������$��  �����  –  $,����  ��#0� , �����'��1�  (�  
�$��������� , ��$��  ��  ��% �  �   $,����  ����$�� . 


�  ��6�  407 0,/�  *�$�����$��  ���%�  ��  �(�$�����$  
+����  *���(�����$ �  ��   �$�������  �(�$ �,  (�   $,������  
*���(������� . �$  *�$� �%��  %��+���3������  , �� �1�$�� -
���0����  �  ���%��+����  ��% � ,  *���(�$!����  *�  ��( ����  
�$/�� �%�� . 
�' -���������$���$���$  ��  �,/  �$ +�������  ��$(  
�(���������  *�$�����$ . ��� )!���  ��  �$ ��0$ $!��  ��% ��$  ��  
���%��  �  �#�%�������  �����  ULTRA� ELT /SiC/ �  ���$����  
� REMIUM, *��/��,2�  (�  ��0���  �  ���%�  �%�$�����  )� ���,  
*��  ��*$�$  �  %�(���  �  ����� /��$���  �$������  ���)�1�����  
*$2�  �  �(*� (���$  ��  �$!#�  + .�  (�  �$���  �* ���  �  ��#*�  
�$�� � .  

��$�,$���$  ��% �  (�  ���)�1�����  *$2�  �  ��$�������  ��  
0,1 ��  8 ���� /Fe ��  +������  Prokon (+�%. 9)  *�$����� ,���  
����������  � �$�������   (�  �0���'���$  ��0����  ��% �  (�  
���)�1�����  *$2� . �$  ���� ,���  ��$�$��  (�  *�$���'  *�����  
*�$��0����$  ��  *$2��$  ��  �����)� . �  ������$  ��  �,�� ��  
����  ��%$ �  $ ����$�����  �   %����  (�  ��0��� . ��  0#�(���  �)  
��,��  ��  ��(��0��$��  �  *��$�������  *���*���0 $��, . �$(�  
��% �  �$ �(*� (���  (�  ��*$�$  ��  �)%)� , �����  �  ������   $%�����  



�������  �  �$���  �* ��� , ����  (�  ��$��  ���$ $�  � )��'  �$ 
�(��0�����  ��  �*�$�$ $�  ���$��� . 
,��  �*������  ��  �� ���(� . 
�(*� (��  �$ �������  � �  ���$ �  ���� . 
 

 
 

6�%. 9  ��$�,$��  ��% �  (�   ���)�1�����  *$2�  
 

6�����$ , *���(�����$ �  ��  ��% � , *�$� �%��  �  ���%�  
��)%�  �(�$ �,  ��  ��� $��������  ��   $,�����$  *$2� , ��3����$  
(�   $$�$  �  �*���%��$ ��  �$/�� �%����  �����)�$���  ���� : 
 $,����  ��#0� , �����'��1�  (�  �$������'�� , �������  ��#0�  (�  
�$%�(����$ , *���*,$��  (�#�1�  (�  �0��0����  ��  ���*$��,  �$��  
�  �� . Ceram Tec *�$������  �����$  �$�������   $,����  ��#0� , 
�(��0��$��  ��  ���$��� , �#(���$�  ��  0�(���  ��  � )����$�  �����  
�  %� ,��  �������  �  �������  ����� , �0$���$��  �  )���� ��  
���0���1�, , ��$(  �*$1�� ��  ��(��0��$�  �$��1���$�  *��1$�  ��  
$���  �����*��5�($�  ���$��� . " �%����$��$  ��   ���0$����  ��  
���)��)�� , ��'  *���$!���  0 �%�*��,���  ���0���1�,  ��  
���'���� : �����  ��* �*���������� , �$(�����$ ��  ��* ����  
��(3��$��$ , )���'������  ��  �$������  )���� , ����(�����  
)���'������  �  �$*�� $*��$����  ��  ���*� ���$  �#�  �$%�. 

��,0��  ��  �$ ��0$ $!� , �$  *���(�$!�����$  ��  +����  ��� -
&�����&  �  %�. �$(���  � )�����������   $,����  ��#0�  ��  
���* $��������  ��  ��3���  (�   $$�$  �  *�������� ,%��$  �  
��3���  (�   $$�$  *��  �����  �� ,%��$  �  ���%�  ��)%�  �$�������  
�(�$ �, , �$ �� ������  �#2�  �  ��0��  $��* ����1�����  ���$���� . 

�  �)/�  ��  �$��$�1���$  (�  �$*�$�#�����  )�$ ������$  ��  
�(�������,��  �#�   $���$  �$��' �  �  (�%������ , �$����  �$����  �  
�$/���$���  ��$�����  (�  ������  ��  �#���,��$��  ��  ���*$���$  
�* ��� , ��  �����  �$ �$ �� ���� , 0$3$ (���#*$��  ��  GIFA 407.  

6�����$  FMA, �& , FOSSECO  �  IDEKO  *���(�/�  
*�� $���  %$�$��1�,  �*�����  (�  �1$���  ��*����  �   $,�����  ��  
%�(������$������  �  (��#��,���$��  ��  ���*� ����  �  �$�$�� ��  
�� .�����, , �  �#2�  �  ��$*$���  ��  �(��$0�,���$  �  
����+�1����$  ��  ���*$���$  � )����$��  �* ��� . ��0$ ,(��  �$ 
���$�$!  ��  �$ ���%)��  �#(��!��  ��' -��������  ��$�$  (�  
*� )�����$  ��  �$() �����$ , ����  �$ �� .����  ��+�)$���  
*���)���  (�  ��������(����$  ��  *��1$�� , �  �#2�  �  �$��$�1�,  (�  
���� ,���$  ��  1$���$  ��  )�$���$ . FMA *�$� �%�  ���  )�$��  (�  
�*�$�$ ,�$  ��  �� ��$������  ��  ��������  (0.05 – 9.99 � m2/100g) 
(�  *� -�� ��  ��  1 ���)�� .  

6����  MK  *�$�����,  )�$�  (�  ���))��$��  (�$���  �  
$ $�������  �$(��  , �  �#2�  �  ���1�����$�  )�$�  (�  ������  ��  
���*� ����  ��$(  �$������ �(  (�  �1$���  ��$*$���  ��  
�(��$0�,���$  �  ����+�1����$  ��  ���)��)���� . 

 IDEKO  *�$� �%�  *# ��  %���  ��  *����$���$  *� –%��$ 
)�$�� .  

��  �*����  (�  ���$����  �(�$����$  �#�#�!���$��  ��  ��������   $ 
� LSPEK – H ��   FOSEKO (+�%.10). ��'  $ ���0�$�  �  
$ $����/����$�  �$�(�� , ��'��  $ �  �#���,��$  ��  �(�#�3��   

�(�$�����,  �  �$� ��  ��$�$ . 7�$�#�  ��!$  ��  *�$�����,  �  
%��+��$�  ���   �$�*$���)����  �   �#�#!���$��  ��  �������� . 
���/��,2  $ (�  0#�(�  *���$!���$ , �����  ��  $�������  
�(�$�����,  �  ��%$ �  � �   $,������  ��+� , ����  �  (�  *����,�$�  
������  �  �$�$��$  ��  �����$  �  $���  *$2 . �  �$%� ��%��  ��  �$ 
*���$!���  �(�$�����,  �  �$� ��  ��$�$  *��  �$%�(����$  ��  
���*� ����  �  *�����  ����  ��'  ��!$  ��  �$ �� .��  �  
)*��� $��$��  �)  �  ��  �$ �(*� (��  (�  �*����(����$  ��  
*��1$���$  ��  �0��0����  ��  ���*� ���� . 
 

 
 

6�%. 10  �*����  (�  ���$����   �(�$����$  �#�#�!���$��  
��  ��������  �  ���*$��  � )����$��  �* ��  

 
�#��#!$��,��  (�  �$%�(����$  ��  ���*� ����   ��  *�(����  

������� . 
�  GIFA 407 ��!$3$  ��  �$ ����  $���  *� -�����#3��  
�,/��  ��(����$ . FOSECO e ��(��0��� �  �� S �$���  (�  
�0��0����  ��  ���*$��  �* ��� . �  ��������  �)  $ �(�$������  
����$��  FDU (�  �$%�(����$  �  ��%��  � �  �(�� , ����  *�$� �%�  
��*# ���$ ��  �#(��!����  $�����$�$���  ��  �$ �#�$!���  �  
���*� ����  �  *���)���  (�  �$'����  �0��0���� . ����)����$  *��  
+������  ��  %���) ��  �$ *������  ��  ��(���2�  )����'���� . �  
�$() ���  ��  ���!$��$��  ��  ���*� ����  �����   �#(��!��  
������$�����  �)  ��(�$�����$ . ��������  �$ � $����$  
*�$������� :  ���� ,���$  ��  (�%)0��$  ��  �$�� , ���� ,���$  ��  
�#�#�!���$��  ��  %�(��$  �  �� .�����, , )�# !����$  !�����  ��  
�#��#!$��$�� . ����0��  �*�����  ����  +�����$  Schaefer �  
HOESCH.  

 ���$���$ ����  ��(����$  ��  �(�������,��  (�  ���$����  �  
���$!�����  ���0$��  �  ������0� �����$�$��  �  ����1�������  
*����3 $����  $ ���$ �  ��  ���� , �$  �$��%$����,  ������  *��  
�� �����$  �  ����  *�$���(���$��$  $ �$�$  ���)����� $�  �������� .  

6������  �
 S� LL
  HT $ $���  ��  ���$2��$  
*���(�����$ �  ��  �*$1�� ��  �$��%$�����*���  �0��)����$ , (�  
*���$���  ��  ��( ����  �� ����  �  (�   �������������$�  
��������(����  �$��%$���  ������  ��  ������0� ��  �� $ �  �  
�$% � ��  50 �%. 0$( �%�����$��$  ��  *��%�����$ , �  �#(��!�����  
��  50 ������ ��  *�(�1��  �  ������ $�  ��*�1��$�  ��  145 
�� ����   (�  ��� . ����  $ *����%����  ��$(  �(*� (���$  ��  �,�� ��  
�*� )� ���  �$/���$���  �$3$��,  – �����������  (�/��2��$  ��  
�� $ ���  ��*����  ��  �$��%���  ��  ����$'$��  /���� ,��  �$ 
�#������  ��$�$ /. -$�����$�$  �$(�������  $ $�������%��$ ,  
*�(�� ,���  *� -%� ,��  �������  ��  �#��$�$  ��  *���$�,������  
�� $ �  �  ������  �������  ��  *�(�1�������$ . 

�  ��(����$��  ��  �$/���$���,  *��%�$�  ���������  
�(�������,��  (�  *� -�����  )������,���$  �   ��� �(����$  ��  
 $,�����$  �$+$��� . ����  ���$���  ����$��  (�    *�� #���2  
������  �$ *�$� �%�  ��  +������  � hoenix/x-ray. �#(���$��  ��  
��*# ���$ ��  �#(��!�����  (�  ������* $��������  '  �  3D 
Computer – Tomographie System. ����  ��!$  ��  �$ �(�#�3�  
*�$1�(��    ��� �(����$  ��  ������  ������2�  �$ �  �� ������  
�0$���  �$+$���  �   ���������$�  ��� �(  ��  *����$  �#�  ��,��  



��*��� $��$ .���$%�  ����  $ $���  ���*������� , ��  *� -$�����  
�$3$��$   ��   ���*.�#���,  ����%��+  � D ��  ������)��  OEGI  
���  �(� $����$��  �0$���  �$ *�� #���  ������  �$ (��#���  ��  360�  
�0�����$��  ��  �,�� ��  ��#*�� . �  ��(�  ��+����1�,  ��!$  ��  �$ 
*�$�#(���$  3D ���$  ��  �0$���  �  ��'  ��  �$ ��(% $��  �$�$��$  *�  
�$�$��$  �  �  ����  ��  �$ *���!$  1, �����  �0$���  (+�%. 11). 
� $�������,�  ���$  ��!$  ��  0#�$ ����*) ���� , ��$��  
*�(�� ,��  ���0$������$  �  �$+$����$  ��  ���)��)����  ��  0#���  
*���(���  ��  $����  �  �1$�$��  0$( ��  �$ *��*������� .  
&��*.�#�����  ����%��+�,  ��!$  ��  0#�$ �(*� (����  (�  
������  ��  3����  ��#% ���$��� �  – �$�� � , * ������� , 
�$������  �  ���%�  ��)%� . 
  

 
 

6�%. 11  3D ���$  ��  �� ����  (�  ���*.�#���  ����%��+���  
�(� $����$  ��  �$+$����$  

  
��  *���$���  %�(�* #�������  ��  �� �����$   PFEIFER – 

VACUUM e �#(��   ���  ���$  )�$�  (�  ������1�,  ��  %�(��  �$� , 
��'��  �(*� (��  /$ �' .  

 �$����  (�  0$(��(�)3��$ $�  ������  0,/�  *�$�����$��  ��  
DIFFU – THERM. ����  ��  �$����$  (�  )������,���$  ��  
*��#�/������  *)�������  ��$(  *�������2�  1�$���  �$�����  � �  
��%���$�  *��/ . 

���������$��  ��  �� �����$  �  *���0�,���$  ��  �#�3��,  ��  
���  $ (��# !��$ ��  �$'���� , �#�  ��,��  �$ *�$�,�,���  ��$  *� -
%� $��  �  *� -� �!��  �(�������, .  

� ��$������  +����  FERRO CRATIL *�$� �%�  ����  
%$�$��1�,  ��  ���$��  (�  ���)'��  *��������$ , �����  ��%��  ��  �$ 
���* $������  �  *��/�(���)���2�  )�$�0�  � �  �  $+$����$�  
�$1�� ���2  +� �#� . &��$���$  ��%��  ��  �$ �������  ��  ��$��  � �  
��  �$ *�����,�  ��  ���'�� . 

Cold Jet System �  ASCOJET ��  �#(�� �  ����$��  (�  
*��������$  ��  +����  �  �(*� (���$  ��  �)/   $�  /��#��  
�#% $��)���� / (+�%.12), ����  � �$�������  ��  ���0����)'����  
�0��0���� . �(*� (���$��  '  ���� ,��  *�$�����$ , �$  �$ �� �%�  
��(% �0,���$��  ��  +�����$ ,  �$  �$  �$ *���$!���  ��  
“ �0� )!���$�� ”, �$  �$ (�*)3���  �$��� �1������$  ���� � . ���  
�$�0/�������  ��%��  ��  �$ *��������   ���$ ��  “%��$2�  *$��� ” 
��  +������  0$( ��  �$ �� �%�  �/ �!���$��  ' . 7�*$3��  �$ 
*��������  �$��� ,  �����  ��  �$����#*��  (�  ��)%��$  �$����  ��  
*��������$ . ��(�   �$���  �$ �(*� (��  )�*$3��  *��  *����,���  
+���� ,  �)���  (�  �#�1� , *�$�+����  �  �� . 

 

 
 

6�%. 12  ���������$  ��  +����  �  �(*� (���$  
��  �)/    $�  (��#��  �#% $������� ) 

��  ��  ��%�����  ��  ���%�  ��( �����2��$  �$ *���$0�����  ��  
 $,����$  �  *�$��������3���$  1$/��$  ��  ���0����)'��  
�0��0����  Wheel labrator Grup *�$� �%�  �#��#!$��,  (�  
���0����)'��  �0��0����  ��  ��' -�� ��  (�%������  �  ������  �  
�$% � ��  150 � , �����  �  )�*$/  �  �#2$��$�$���  *��  
0 �%�*��,���  ��(/���  �$ �(*� (���  (�  �������,���$  ��  �#�1� , 
*,�#� , *��������$   � �  +����  *��#�/������  �0��0���� .  

Loser  *�$� �%�  ��3���  (�  *��������$  ��  �#��$3��  �  
�#�3��  *��#�/����  ��  �� ����  (�  ������0� ��  �� $ � , �  �#2�  
�  �*$1�� ��  3 �'+ - �  *� ����3���  (�  �(�#�3���$  ��  
+���3��  �*$��1��  �#�/)  �� ���� . 

�$���(��  )�� �,  �$ *� �%��  *��  *��������$��  ��  
�� �����$  ��  �$ ���%)�,�  0$(��$���  )� ���,  (�  *$����� � . ��  
1$ ��  �$ ��(��0�����  ����*) �����  �  ���%�+)��1���� ��  
% ��� , )*��� ,��2�  �$ ��  3)�� - �  *��/��(� ���2�  ��0��� . 
����  *�(�� ,��  ��  �$��1�  +����  ��  ��(�������  ��  �$(�  ��0����  
�$���  �  /���  �  )��$!����, . 

�  ���%�  � )���  $ ��������$���  *� -1$ $�#�0��(��  ��$���  
0���)���$  ��  �� �����$ , ���  ����  �$ ��(�$3��� , ��  �$ �(�#�3�  
*�*�����  ��  *���($���$  ��  �$+$���  (��� . ��  ��*)�����  
*�*�����  ��  *��#�/������  �$+$��� , ��*����  (�   ,���$  �$��' �  
�  ������ , �����  �$ ��������  � $�  �$/��������  ��  �0��0���� , 
*�(������  �  "# %���,  +����  DIAMANT *�$� �%�  ��$  �������  
%�)*�  *���)��� :  Plastic Metal �  Dichtol.                      


����$  �$/�� �%��  ��� �(��  ��$  *� -3�����  *��  
*���(���������  ��  �� ���� . 6������  CALLIDUS *�$� �%�   3D 
Laser Scan – System. �  �$'��  *���2  $ �#(��!��  ��  �$ �(�#�3�  
*�  �$� $�  �0$��  �#(*��(�$!���$  ��  *��#�/�����$  �)  /Revers 
Engineering/, ��  �$ �#(�����  3D ���$ � , ��  �$ �(��0���  ���$  
/Rapid prototaiping/  � �  �����)�$��  /Rapid tooling/, ��  �$ 
��*����  ���) �1�,  � �  �����1�,  �  *��/��,2  Sofware, ���  ���  
CAD �����   ��%��  ��  �$ )������,�  ��( ����$  �  ��  �$ �(%����  
*������ . 


�  �( �!$��$��  0,/�  *�$�����$��  ���%�  %� ,��  
��(���0��(�$  ��   ��+�)$���  *���)��� , ��#�(���  �   $,�����$  
�$/�� �%�� . �$!�)  +�����$ , �����  ��  %� ��(��0��� �   ��   
GIFA’07 )������/�  � AGMA /��,��  ���  ���'  *�$�������$  �  
"# %���, /, Novacast �  �� . ��(���0��(�$��  ��  *�$� �%����$  
*���)���  $ ���%�  %� ,�� . ��  �0/��2�  ������  $��*�  ��  
������)����$��  ��  �������$ ����  *���(�������  �  
$��* ����1�,  ��   $���$  �  %�����  �$��' � . 


�  GIFA’07 0,/�  *�$�����$��  *���)���  (�  �*����(����$  
��   $,����,  *��1$�  �  *�����  ���� ,���$  ��  (��#��,���$��  ��  
���*$����  �* ��  �  ��0������  ��$�� . 

 

 
 

6�%. 13  &$�������  �  *$���$�������  +� ���  
 
HOFMANN CERAMIC *�$������  3�����  %���  ��   +� ���  

(+�%.13) �  ��#% �  ������ , )���'����  ��  �$����$�  )��� , 
���%)�,��2�   ������$�  *���� , �  *�� �!$��$  *��  �� ����  ��  
���  �  �+$����� $�  �)%)� , �$!��  �   $��  1�$���  �* ��� . 
����$�����  �$, �$  *��1$�#�  ��  *���(���������  ��  �$  � �,$  
����1��$ ��  ��  ��� ����  ��$�� . 6������  *�$� �%�  �#2�  �  
*$���$�������  +� ���  (�  ������  ��' -�$���  ��$2���  �����$  
�� ���� . 




���  %$�$��1�,  *$���$�������  +� ���  Stelex , �*$1�� ��  
��(��0��$��  (�  �#% $�����  �  �����   $%�����  ������� , 
*�$������  FOSECO. �$  �$ /�����$��(����  �  �����  �$% �, 
)���'������  ��  3 ���  �  ��  �$������  )���� , �����  ����  ��  
�#��$3���$  ��*�$!$��, .  


���  +� �#���  ����$��  ��*  ���)�$ , *�$���(���$��  (�  
%� $��  �)%)�$��  �  ������$��  �� ���� , $ �#(�� �  +������  
VESUVIUS grup. �#2���  ��!$  ��  �$ �(*� (��  )�*$3��  �  *��  
�� ����  ��  1�$���  �* ��� . &��)�$ �  $ *��$������  ���� , �$  ��  
*�(�� ,��  ���%$�1�� ����  ��� �(��$  ��  ���*� ����  �  ���� �  
*�$�   +� ����$ . &��)�$ ����  +� �#���  ����$��  (+�%.14) $ 
�(%���$��   ��  6 0� . +� ���  UDICELLR �  6 0� . #% ���  $ $�$��� , 
�����   $���  �$ �% �0,���   0$( ��  $ �$�0/�����  ��* �)���'����  
 $*� � . 

 

 
 

6�%. 14  6� �#���  ����$��  ��*  ���)�$  (�   %� $��  
�)%)�$��  �  ������$��   �� ����  

 
�(*� (�����$  ��%������  ����$��  (�  ��#�(���$  *��  

�(��0�����$��  ��  *,�#���  �#�1�  �#(�����  *��0 $�  �  ���$ ,�$��  
��  (�����$ ��  �� ��$����  ���  �  %�(��$ . �  *�� $����$  %�����  
�$ �0�#2�  ��$  *� -%� ,��  �������$  (�  *�$�*�(���$  ��  /�����  �  
��� ����  ��$�� . ����  �$  *�����������  ��  �(�������,��   (�  
(�2���  ��  ��� ����  ��$��  �#�   $,�����$  +����  �  �#�1�  �����  
�$3��$ $�  ����$��' . �  ������(�������  %��������  ��  ��  $���  
������ , �����  �  �  �(*� (���$  ��  �*$1�� ��  ��#�(��2�  ����$��  
��  ��)%�  ������  $ �#(��!��  *�$��� ,���$  ��  ��(�  *��0 $� . ��  
��(�  �����  ��%��  ��  �$ *���,�  ����  +������  ���*��$���  �  
*�����  %$��$���, . ��  ��  �$ ��%�����  ��  �)!����  (�  *� -%� ,��  
���0���  ��  +������  ��  �#�1���  +������  � ERAM TEC  
����(����  �(�$������  *,�#������$ ��  �$/�� �%�,  (�  
*���(�������  ��  *,�#���  �#�1�  �  ������   (�  �#�1�  ��  0�(���  ��  
%����������  �� , �  �$() ���  ��  ��$��  �����  �#(��!��  
*���(���������  ��  �#�1�  �#�  � �!��  ���+�%)��1�,  (�   $$�$  �  
*,�#���  +����  �  ���� � . �(*� (���$��   ��  *��   $$�$  *��  
�� ,%��$  $ �#(��!��  �  *��  ���$�$�  ��!$  ��  �$ 
$��*$���$����� . 

�$$�$��  �$ *�� �%�  (�  *���(���������  ��  ������  �$��' � , 
(�  �����  $ ��������$���  �$�(%����  � �  �$/�� �%����  
�$�#(��!��  ��  �$ *���(�$!���  *�  ��)%�  ������ . ��0�����$  
)� ���,  �   $,����$  �(������  %� ,��  +�(��$���  ����������$ . 
�)�����$  )� ���,  ��  ��0��� , (�$���  �  % �0� ����  ��$�����  
����)�$�1�,  ���,�  ��  (�����,�$  ��  ���%�   $,���  �  ��0 #�����$  
��  ��0��$2��$  �  ��(�  �0 ��� , �  �#2�  �  *�$�$�����$  ��  
*���(���������  �  ������  �  *� -$����  ��)� . �� -�������  
(�* �2��$  � �,$  �#�/)  *$����� ���$  ��(/��� .  ����  �0��$  �$  
��!$  ��  ���*$�����  �$*�$�#�������  )�$ ��$��$  ��  ��(/����$  
(�  ��+�����)��)�� , �)������  �  $�$�%�, . 
��$�  ����  (�*����  �  
*�$���$������$   (�  1$����  ��  ��)��  ��  0�(�  ��  �����$��$  �  ��' -
�������� . ��  �$(�  *������  �$�0/���������  ��  ��������(�1�,��  
�   $,�������  �����  *� -%� ,�� , ���� ����  �  ���%�  ��)%�  
*���(������$��  �$'����� . 8$ ��  $ ��  �$ *���0�,�  ��0�����$  
)� ���,  (�  *$����� �  �   ���$������  ��  *���)�1�,�� . ����  ��)(�  
$  ��  �$ �(*� (���  ��0��� , *��$!$  ��%��  ��  �(�#�!��  ��  
$����$�� ��  )� ���,  �  ��  �(�#�3���  ��0�����  �  ������  

���$���� . ��)%�  *�$�������  ��  ���)����� ���$  ��0���  $ 
�,/����  ���*�������  �  �������������� .  

6�����$  KUKA, ���  �  ��)%�  ��  ��(��0��� �   �$3$��, , 
�����  *�(�� ,���  �*���� ����  ��#2$���,���$  ��  ��#(����  
���$� -��0��  (�  ��0���  �  )� ���,��  ��   $,�����  *��   $$�$  �  
*,�#���  �  *����,���  +����  �  ��)%�  *�� �!$��, .  �*$1�� ��  
*�$���(���$��  (�   $,������  *���(������  ��0���  �$ 
/�����$��(����  �  �� ��  ��(�$��  �  ���� , %� ,��  �# 0����� , 
�������  ��  *�$�$�����$��  �  ��%)����� . ��%��  ��  ��0��,�  *��  
*���3$��  ��  180� �  �$�*$���)��  �  *�����  ����  ��  �(*� (����  (�  
�,/����  ���* $������  �*$1�� ��  )���'����  ��  ������  
�$�*$���)��  )* #��$��, , �$��' �  ��  �$�#!��$��  �������  �  
��)%�  ����(�)���'����  ���$��� � . ��� �%��  �$ (�   $$�$   �  
*,�#���  +����  �  �#�1� ,  $$�$  *��  �� ,%��$ , ���� ��   $$�$ , 
 $$�$  *��  �����  �� ,%��$  �   $$�$  �  *�������� ,%��$ , *��  
�����$  �  2��*����$ . �(*� (���  �$ �  (�  ��*# ���$ ��  �0��0����  
��  (�%�������$ : ���,(���$  ��   $,1�  �  �#����  % ��� , +�$(����$ , 
3 �'+��$ , *� ����$ , �(*�����$  �  *� $�����$ .  


�)����$  �(� $�����,  �  �0 �����  ��   $,�������  0,/�  
*�$�����$��  ��$(  )�����$��  ��  ���%�  �(� $�����$ ���  
������)�� , 1$�����$ , �$/���$���  )���$����$��  �   �0�������� , 
�$!�)  �����  ������)��  (�  �(� $����$  ��  ���$��� �  �  
�$/�� �%��  Fraunhofer,  $,����,  ������)  ��  RWTH – Aachen, 
������'���,   $,����  ������)� , �$/���$���,  )���$����$�  �  
& �)2� , �$/���$���,  )���$����$�  6��'0$�%  �  �� .  

�����  �*$��� $��$ , �$  ���$�  ��0�����  *�  
)�#�#�3$������$  �  ��(����$  ��  �(�$����  �$/�� �%��  ����  
 $$�$��  �  ���� � , *��  �����  �  ������  �� ,%��$ , �  
*�������� ,%��$ , *�  ���*,$��  ���$ �  �  � .� ., )�� $��  �$ ��0���  
�  �0 �����  ��  �(� $����$��  �  �����+$��  ��  ����� $$�$��  ��  
� )����$�� , ��%�$(�$��  �  �$���  �* ��� . �$�$  �$ *���,�  �*���  
�  (�  ����� $$�$  ��  �������  (+�%.15). 

 

 
 

6�%. 15 E��*$���$��� ��  �� ����  ��   �������  �� ,��  
��$(  ����� $$�$  

 

���  ��*��� $��$  ��  ��)����$  �(� $�����,  $ ��#�(���  �  

��(����$��  ��   $,����  �$/�� �%��  (�  *���(�������  ��  � $�#���  
�$�� ��  ���)��)��  �  �����$��  � �  (�����$��  *��������  ��  
��( ����  ���$��� � : � )����' , ��%�$(�' , �$� , ���$ , ��0� �  �  
������� . �$(�  ������  *��$���  *,��  �  %� ,��  �*$1�+����  * �2  
��%��  ��  �$ �(*� (���  �  ���%�  �0 ����  ��  �$/������  ����  
��* ��0�$���1�  � �  �$������ , �  �  ����+�1����  ���  �  �  
������0� �����$�$�� . ����  ����  �0 ���  ��  �,/����  
*�� �!$��$  $  0�����$������ . �(*� (���$��  ��  0�� �%��$���  
���$ �  *��  ������)����$��  ��  *����3 $��  *���)���  �������  
����  *$��*$�����  �  �0 �����  ��  ��������)��)�������$  
*��#�/�����  �  ���)��)���  �*����(������$  %#0$��� ���$��� � . 
-�$(  ��������)��)�����$��  ��%��  ��  0#���  *� )�$��  ���$����  
��$(   $$�$  +)��1���� ��  �*����(�����  *��#�/�����  �  
$ $�$���  (� $��� ) *��  10 ��� .,  ����  *��  ����  �$ �*$���  
� $���2���  �$/������  �0��0���� . ����  *���$���  *�� �!$��$  
��  �$(�  �$�� ��  ���)��)��  $ �#(��!������  ��  �$ �(��0�����  
*���$(�  (�  ��* �������$  �  �����$��  *��������  �  �  0�� �%��$�  



�$��1���$�  �$�����$�  � �'  (+�%. 16).  
 

 
 

6�%. 16  ����$(�  (�  ��* �������$  �  �����$��  *��������  
�   0�� �%��$�  �$��1���$�  *�����$�  �$�����$�  � �'  

 
�  *�� $���,  �$�  ��  �( �!$��$��  �  �.�$ ���+  (�  *#���  

*#�  0,/�  ��(���$��  �$!�)��������$  ��%����  “NEWCAST” 
2007 (�  �(� .���$ ��  �������  (�  *���(���������  ��   $��  
�$�� � . 
�%�����$  0,/�  �  ���  ���$%���� . �  ���$%���,  “
� ����  
�  ��' -��0#�  +)��1���� $�  ���$%���$� ” ��%������  0$ ��#�$��  
��  +����  “Georg Fischer” GmbH (�  *���(�$�$��  �   $$�$  �  
*,�#���  +����  � )����$��  �� ����  “��* ��0�$���� ”. �  
���$%���,  “
�' -)�����  � �$�������  ��  ��)%  �$���  (�  
*���(������� ” ��%������  �*$�$ �  +����  “Claas Guss” GmbH (�  
�� ����  ��  �)%)�  “ �������  ������ ”. �  ���$%���,  “
�' -��0��  
 $,����  �$/���$���  �$3$��$ , ��$(  ��(3��,���$  ��  %����1��$  
��   $,������� ” ��%������  0$ *���#�$��  ��  +����  “Adolf Foelh” 
GmbH + ��  KG (�  1������  �� ����  “
�*��� ,��2�  ���'�� ”.  


$  ��!$  ��  �$ *��*)��$  *�$�����,�$��  ��  ��$�����,  
 $,����  +��)�  ��  +���� , �( �!��$ �  ��  "# %���, . 

“ ��)*�  �$/�� �%�,  ��  �$�� ��$  ��%$  "� $����  /� ���% ” 
��  *�$������  �����$  *�$�*��,��, , ��#�(���  �   $,������  
*���(������� : � )���  �� ; �$�����   �� ; 
�#�  �� ; ����   �� ; 
8$�����$�  ��  �  ��*1����   �� . 


�  2����  ��  “��)*�  �$/�� �%�,  ��  �$�� ��$ ” ������)��  
*�  �$�� �(����$  “���� . � ."� $���� ” *���(�  ����  ��  �����$  
��(��0����  ��  �$���  �  1�$���  �* ���  �  ����  ��� �  
���������$���$��   �� ���� , *���(�$�$��  *�  �$/�� �%�,��  
Squieeze Casting. 
��3����$  (�   $$�$  �  %�(���  *�������� ,%��$ , *��  �����  
�� ,%��$  �  ��#�(����$  �  �,/  �����)�$���  �  �$�������  �(�$ �,  
0,/�  *�$�����$��  ��  “� ���$� ” 

� ; “
��%��� ” 

�  �  
“T��&�����& -� ”.  

“&�� �� ” ��  *���#����3$  ����  ���$2  ���������  ��  
���$�� ��  �)������  �  .%��(�����  ����*� .  

Radomir Metal Industries Corp. )������  ����  *���(�����$  
��  ��)*��  �� ����  ��  �������  ��  150 � . 

������  %� ,��,  ���$�$�  *��,�,���  ��  �*$1�� �(�������  
*)0 ���   (�  �  0#�$2$  �$ *�$� �%�  �$!�)���������  �( �!$��$  
��  �� ����   NEWCAST ��  �$ *���$!��  ��  ��$��  ��$  %����� .  
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 


